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SOPPALCO 1* PIANO CARPNTERIA METTALLICA AI FINI DEL REQUISITO R60 - SOPPALCO 1° PIANO SOPPALCO 1* PIANO
(- SCALA DI COLLEGAMENTO SOPPALCO ZONA DI AGGREGAZIONE F1 P1
—_— 01-FASSCIA LATERALE E PARAPETTO SOPPALCO ZONA DI
SEZIONE A A AGGREGAZIONE F1 P1 01- NUOVA SCALA METALLICA F2) | SEZIONE A _A _ SEZIONE A _A
SCHEMA SCALA
SCHEMA SCALA SCHEMA SCALA
Trattamento con vernici intumescenti di strutture metalliche mediante 'applicazione a
COSCIALI IN HEA.200 pennello di piti cicli di verniciatura tipo PROTHERM STEEL - ITALVIS GRADINI E PIANEROTIOLI IN LAMIERA GRADINI E PIANEROTIOLI IN PIETRA E PARQUET
PROTECT secondo gli spessori necessari e differenziati a seconda dei profili
metallici da proteggere desunti da prove sperimentali di laboratori autorizzati facenti 28 | U.35%1200*35*5 [=3230  PASSERELLA EL. 412500 28 | 50%1190*3270 PARQUET  PASSERELLA EL. 412500
riferimento al prodotto impiegato e relative certificazioni , ovvero in base a calcolo 27 | L.35*%1405*5 L=1200 PIANEROTTOLO EL. +12500 27 | 50*1190*1405 PIETRA PIANEROTTOLO EL. +12500
analitico condotto da professionista iscritto agli elenchi della L 818, e con 26 | U.35*320*35*5 L=1200 GRADINO 5 :RAMPA 26 | 50*1190*310  PIETRA GRADINO 5:RAMPA
caratteristiche tecniche e di applicazione meglio descritte all'art E90, M1 . M2. M3 25 | U.35*320%35%5 [=1200  GRADINO 5°RAMPA 25 | 50*1190*310  PIETRA  GRADINO 5" RAMPA
Le lavorazioni principali consistono nella: 24 | U.35*320*35*5 L=1200 _ GRADINO 5 RAMPA 24 | 50*1190*310  PIETRA __ GRADINO 5 RAMPA
. . . .\ . . * *35%5 | = - * * -
s S e
per ev’t‘q{;{)chf las lg’.erﬁ.c °5p resen.s.lw‘.ja Oﬁﬁg?ggéﬁglgggznﬁgmgm 21 | U.35%320%35% [=1200 __ GRADINO 5 RAMPA 21 50°1190%310__ PIETRA___GRADINO 5 RAMPA
mano - 120 g/mq di primer epossidico tipo 20 | U35%1410%35%5 L=1410__PIANEROTTOLO EL_+11372 20 | 50%1400%1400 _PIETRA___PIANEROTTOLO EL_+11372
’ 19 | U.35%¥320*35*5 L=1200 GRADINO  4”RAMPA 19 | 50*1190*310  PIETRA GRADINO  4”RAMPA
* applicazione di prodotto verniciante capace di costituire un rivestimento 18 | U.35%320%35% L=1200  GRADINO 4 RAMPA 18 | 50%1190%310  PIETRA _ GRADINO 4 RAMPA
protettivo infumescente mediante [a stesura di 4 mani di prodotto tipo 17 | U.35*1410*35%5 [=1200 _ PIANEROTTOLO EL. +10889 17 | 50*1190*1400 PIETRA __ PIANEROTTOLO EL. +10889
PROTHERM STEEL . Possibilita di depositare per ogni mano fino ad un max
di 600 gr/mq con essicazione profonda e possibilita di ripresa delle successive
mani dopo 24/48 ore ;
e per elementi sottili ovvero per i profili metallici esposti con rapporto S/V
elevato (fattore di sezione) la protezione dovra essere integrata con altre 2
mani minime di prodotto tipo PROTHERM STEEL o comunque quanto
necessario a ottenere la protezione R60;
o per gli elementi sottilissimi non facenti parte della struttura principale ai fini
comunque del raggiungimento di un grado minimo di protezione si estende
['applicazione delle 4 mani di prodotto tipo PROTHERM STEEL salvo valutare
Ia resa estetica previa campionatura e decisione della DL di depotenziare
conseguentemente il trattamento protettivo.
\ / o applicazione successiva di 2 mani di smalto di finitura ( una mano 200gr/mq) \ / /
[}. 2 .{] con colore RAL a scelta della DL dopo campionatura e con caratteristiche ['r s .;] ' 2 .i.|
tecniche compatibili con il sottostante trattamento intumescente desunto da
specifica ed esplicita compatibilita tecnica .
NOTA 2
Per lo smalto di finitura in progetto si propone il RAL 9010 (da verificare e
valutarsi con altre alternative mediante campionature preventive ed accettazione
finale della DL).
NOTA 2
Per tutte le nuove scale e il ballatoio locale F1 P1 01 ovvero per i relativi
parapetti (anche quelli della scaletta esterna al locale F1 PT 01) si chiede una
preventiva campionatura al fine di confrontare la scelta fatta per le bacchette da
A B realizzarsi con tondi 10 mm con I'alternativa dell'impiego di quadri lato 90 8 A B A B
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ij COSCIALI IN HEA.200 ij GRADINI E PIANEROTIOLI IN LAMIERA N.B. VERIFICARE LE MISURE IN CANTIERE ij GRADINI E PIANEROTTOLI IN PIETRA
17 [ U.35%1410%35%5 [=1200  PIANEROTTOLO EL. +10889 IN CONTRADDITORIO CON LA D.L. 17 [ 50*1190%1400 PIANEROTTOLO EL. +10889
16 | U.35*320*35*5 [=1200 GRADINO  3"RAMPA 16 | 50*1190*310 GRADINO  3"RAMPA
15 | U.35%320*%35*5 [=1200 GRADINO  3"RAMPA 15 | 50*1190*310 GRADINO  3"RAMPA
14 | U.35%320%35%5 [=1200 __ GRADINO 3 RAMPA PRESCRIZIONI PER ACCIAIO 14| 50*1190*310 GRADINO 3~ RAMPA
13 | U35+320t35% L=1200 GRQD/NO JARjMPﬁ NORVATIVE TECNIGHE:  LEGGE 05.11.71 N. 1086 NTo. 2008 13 | 5041190310 GRjD/NO JARQMPj
7727 Z;g *gg *:;2 *2 i;ggg gg Ag%g :;g AZ:Z " QUALITA’ DEI MATERIALI (se non diversamente indicato) UNI EN 10027-1 | UNI 7070 7727 gg *;;gg *;;8 gg Ag%g ;Ag AAAjg "
10 | U.35%320°35% L=1200 __GRADINO 3 RAMPA PROFILI LAMINATI A CALDO IPE — HE — UPN S275R FE4308 10 | 50%1190%310 GRADINO 3 RAMPA
9 | U.35%320*35%5 (=1200  GRADINO 3 RAMPA PROFILI LAMINATI A FREDDO E TUBOLARI S275R FE4308 9 [ 50+1190%310 GRADINO 3 "RAMPA
8 | U.35¥320*35*5 L=1200  GRADINO 3 RAMPA PIASTRAME S2750R FE4308 8 | 50%1190*310 GRADINO 3 RAMPA
= = 7 | U.35%¥320*35*5 [=1200 GRADINO  3"RAMPA PROTEZIONE SUPERFICIALE STRUTTURA: VEDERE NOTA — 7 | 50*1190*310 GRADINO  3"RAMPA
6 | U.35%1410%35%5 [=1410  PIANEROTTOLO EL. +9117 PROTEZIONE SUPERFICIALE BULLONI:  VEDERE NOTA 6 | 50*1400*1400 PIANEROTTOLO EL. +9117
i 5| U.35*%320*%35*5 [=1200 GRADINO 2" RAMPA BULLONI AD ALTA RESISTENZA CLASSE 8.8 UNI 3740-74 i 5 | 50*%1190*310 GRADINO 2" RAMPA
4| U.35*320*35*%5 [=1200 GRADINO  2”RAMPA 4| 50*%1190*310 GRADINO  2"RAMPA
3 | U.35%1410%35%5 (=1200 __ PIANEROTTOLO EL._+8633 SIMBOLOGIA FORO—BULLONE 3 | 50*1190%1400 PIANEROTTOLO EL._+8633
2 | U.35*%320*35*5 L=1200 GRADINO  1"RAMPA 2 | 50*1190*310 GRADINO  1"RAMPA
; | U.35%320%35% L=1200 __ GRADINO 1 RAMPA SIMBOLO GRAFICO BULLONE AENENE SENE SEAE: SEC ; 1] 50¥1190%310 GRADINO 1~ RAMPA
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Per saldature d’angolo non indicate vedi schema: ZI N\ z 'Ip

dove Z = 0.7 dello spessore minimo T2 da unire
Elettrodi tipo E44/CL.3 UNI 5132-74
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P~ SALDARE IN OPERA
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Composizione Bulloni

VITE classe 8.8
UNI 5737

N.2 _ROSETTE R40
UNI 6592

DADO 6S  UNI 5588

Commessa 2873

Lavoro: UNIVERSITA' DEGL STUDIDI TRIESTE
Lotto: FABBRICATO F1-SCALA

Pos. n. Peso Peso Superice Superfice
o Mk Profilo Pz. LunghezzaMateriale Note Unitario Totale Unitaria Totale
30 ANG.120*80*8 4 12000 S27%JR 1,46 586 0,05 0,19
302 ANG.50*5 54 190,00 S27%JR 072 38,66 0,04 200
303 ANG.70*7 28 190,00 S27%JR 1,40 39,26 0,05 146
304 ANG.70*8 68 130,00 S27%JR 1,08 73,64 0,04 238
305 HEA 200 2 14400 S27%JR 6,09 12,18 0,16 033
306 HEA 200 4 163,00 S27%JR 6,90 2758 0,19 074
307 HEA 200 2 36800 S27%JR 15,57 3113 042 0384
308 HEA 200 2 380,00 S27%JR 16,07 3215 043 0387
309 HEA 200 12 57400 S27%JR 24.28 291,36 0865 785
310 HEA 200 2 57800 S27%JR 24,45 48,90 066 1,32
311 HEA 200 4 1069,00 S27%JR 45,22 180,88 1,22 4388
312 HEA 200 2 1139,00 S27%JR 48,18 96,36 1,30 280
313 HEA 200 2 136300 S27%JR 57,66 115,31 1,55 3N
314 HEA 200 2 1476,00 S27%JR 62,44 124,87 1,68 337
315 HEA 200 2 168200 S27%JR 71,15 142,30 1,92 383
316 HEA 200 2 1976,00 S27%JR 83,59 167,17 225 451
317 HEA 200 2 239200 S27%JR 101,18 202,36 273 545
318 HEA 200 2 243100 S27%JR 102,83 205,66 277 554
319 HEA 200 2 379400 S275JR 160,49 32097 433 865
320 HEA 200 2 395500 S275JR 167,30 33459 451 9,02
321 L.35*1405*5 1 1200,00 S27%JR 67,52 6752 345 345
322 TONDOdiam.10 126 879,00 S27%JR 055 68,67 0,03 340
323 TONDOdiam.10 156 88500 S27%JR 055 85,64 0,03 421
324 TONDOdiam.14 60 44200 S27%JR 054 32,10 0,02 1,14
325 TONDOdiam.14 20 71200 S27%JR 0386 17,24 0,03 062
326 TUB .60*30*3 2 14400 S27%JR 054 1,09 0,02 0,05
327 TUB 60*30*3 2 14900 S27%JR 056 1,13 0,03 0,05
328 TUB 60*30*3 2 67100 S27%JR 254 507 0,11 023
329 TUB 60*30*3 2 67700 S27%JR 256 512 0,11 023
330 TUB 60*30*3 2 804,00 S27%JR 342 6383 0,15 031
3 TUB 60*30*3 2 100100 S27%JR 378 757 017 034
332 TUB .60*30*3 10 101500 S27%JR 384 38,36 017 1,72
333 TUB 60*30*3 2 1029,00 S27%JR 389 7.78 017 035
334 TUB 60*30*3 2 117900 S27%JR 4,46 891 0,20 040
335 TUB .60*30*3 1 140900 S27%JR 533 533 024 024
336 TUB 60*30*3 2 141400 S27%JR 534 10,69 024 04s
337 TUB 60*30*3 2 147900 S27%JR 559 11,18 025 050
338 TUB 60*30*3 1 1940,00 S27%JR 733 733 033 033
339 TUB .60*30*3 1 227200 S275JR 859 859 038 038
340 TUB 60*30*3 1 239100 S2%5JR 9,04 904 040 040
31 TUB 60*30*3 1 267900 S275JR 10,12 10,12 045 045
342 TUB 60*30*3 1 311000 S25JR 12,89 12,89 058 058
343 TUB 60*30*3 1 363400 S27%JR 13,73 13,73 061 061
344 TUB .60*30*3 1 375300 S25JR 14,18 14,18 0863 0863
345 TUB 60*60*5 4 57200 S27%JR 4,66 18,62 0,13 051
346 TUB 60*60*5 19 1309,00 S27%JR 10,66 20245 0,29 553
347 TUB 60*60*5 6 1339,00 S27%JR 10,90 65,39 030 1,78
348 TUB 60*60*5 2 136200 S27%JR 11,09 2217 030 080
349 TUB 60*60*5 2 1390,00 S27%JR 11,32 22,63 031 062
350 TUB 60*60*5 2 138200 S27%JR 11,33 22 66 031 062
351 TUB 60*60*5 2 140400 S27%JR 11,43 22 86 031 062
352 TUB 60*60*5 2 140700 S27%JR 11,45 2291 031 062
353 TUB 60*60*5 10 151500 S27%JR 12,33 12332 034 336
354 TUB 60*60*5 2 1516,00 S27%JR 12,34 2468 034 067—
355 TUB 60*60*5 2 160200 S27%JR 13,04 26,08 036 0N
356 U 35%1200*35*5 1 323000 S27%JR 159,13 159,13 8,13 813
357 U 35%1410*35*5 2 1200,00 S27%JR 69,02 138,04 352 7.05
358 U 35%1410*35*5 2 141000 S27%JR 81,10 162,20 414 828
359 U 35*320%35*5 22 1200,00 S27%JR 17,62 38757 091 19,98
360 UPN.200 54 15500 S27%JR 392 211,79 0,10 551
361 LAM.96*10 76 168,00 S27%JR 1,26 95,76 0,04 274
362 LAM.96*10 16 186,00 S27%JR 1,40 2232 0,04 062
363 LAM 5¥1400 2 30,00 S27%JR 1,65 330 0,08 017
364 LAM.200%15 2 45400 S27%JR 10,71 2143 0,20 039
365 LAM.10*187 20 356,00 S27%JR 523 104,66 0,14 280
366 LAM.10*356 60 168,00 S27%JR 4,70 28224 0,12 738
367 LAM.10*356 18 187,00 S27%JR 524 94,25 0,14 247
368 LAM.30*5 2 20500 S27%JR 025 049 0,01 0,03
369 LAM.30*5 2 21500 S27%JR 026 052 0,02 0,03
370 LAM .200%5 6 25000 S27%JR 1,98 11,85 0,10 062
3N LAM.30*5 44 31000 S27%JR 037 16,37 0,02 097
372 LAM.30*5 3 1190,00 S27%JR 1,43 428 0,08 025
373 LAM.30*5 6 1400,00 S27%JR 1,68 10,08 0,10 059
374 LAM.BO*8 2 3200 S25%JR 012 024 0,00 0,01
375 LAM.23*8 8 6000 S27%JR 0,08 0867 0,00 0,03
376 LAM.BO*8 6 90,00 S27%JR 034 205 0,01 0,07
377 LAM B4*8 4 96,00 S27%JR 038 154 0,01 0,06
378 LAM.B89*8 12 96,00 S27%JR 054 646 0,02 023
379 LAM BO*8 2 98,00 S27%JR 037 074 0,01 0,03
380 LAM.BO*8 2 10000 S275%JR 038 0,76 0,01 0,03
331 LAM.BO*8 4 106,00 S27%JR 0,40 1,61 0,01 0,06
382 LAM BO*8 2 11000 S27%JR 042 0384 0,02 0,03
383 LAM.BO*8 7 12000 S27%JR 046 3,19 0,02 0,11
384 LAM BO*8 4 134,00 S27%JR 0,51 204 0,02 0,07
385 LAM B0*8 2 14000 S27%JR 053 1,06 0,02 0,04
386 LAM.BO*8 8 14500 S275%JR 055 441 0,02 0,16
387 LAM . 96*8 20 168,00 S27%JR 1,01 20,16 0,04 0,70
388 LAM BO*8 4 22800 S27%JR 0387 346 0,03 0,12
389 LAM BO*8 1 290,00 S27%JR 1,10 1,10 0,04 0,04
390 LAM BO*8 1 32000 S27%JR 1,22 1,22 0,04 0,04
3N LAM BO*8 4 330,00 S27%JR 1,25 502 0,05 0,18
392 LAM BO*8 4 47700 S27%JR 1,81 7.25 0,07 026
393 LAM.BO*8 4 48200 S27%JR 1,83 733 0,07 026
394 LAM.BO*8 2 51200 S27%JR 1,95 389 0,07 0,14
395 LAM BO*8 2 516,00 S27%JR 1,96 392 0,07 0,14
396 LAM BO*8 16 57500 S27%JR 219 34,96 0,08 1,25
397 LAM BO*8 2 680,00 S27%JR 258 517 0,09 0,18
398 LAM B0*8 8 72200 S275JR 274 2195 0,10 078
399 LAM.BO*8 10 840,00 S27%JR 319 3192 0,11 1,14
400 LAM.BO*8 4 940,00 S27%JR 357 14,29 0,13 051
401 LAM BO*8 4 103500 S27%JR 393 15,73 0,14 056
402 LAM BO*8 2 1050,00 S27%JR 399 798 0,14 0,29
403 LAM BO*8 4 105700 S27%JR 4,02 16,07 0,14 058
404 LAM BO*8 4 119400 S27%JR 454 18,15 0,16 065
405 LAM BO*8 8 119500 S27%JR 454 36,33 0,16 1,30

1159 5528,85 183,11
Commessa: 2873
Lavoro: UNIVERSITA' DEGLI STUDIDI TRIESTE
Lotto: FABBRICATO F1-SCALA
Descrizione n. Peso Peso Trattamento
Bulloneria Pz. Classe UNI o DIN Unitario Totale Supericiale
VITIM.12*30 Testa Svasata Piana Esagono Incassato 446 8.8 UNI 5933 0,0463 2065 dncatura a Caldo
VITIM.12*35 Testa Svasata Piana Esagoro Incassato 162 88 UNI 5933 0,0507 8,21 dncatura a Caldo
VITIM.A6*50 8 88 UNIS737 01131 0,94 Zincatura a Caldo
VITI M. 16*55 4 88 UNIS737 0,1260 0,50 Zincatura a Caldo
VITIM.16*80 8 88 UNIS737 0,1654 1,32 Zincatura a Caldo
DADIM.12 224 68 UNI 5588 0,0169 3,79 dincatura a Caldo
DADIM.12 Esagonali Ciechi Calofta Sferica 384 65 UNI 5721 0,0169 649 Zincatura a Caldo
DADIM.16 20 65 UNI 5588 0,0329 0,66 Zncatura a Caldo
ROSETTE 13*24 384 R40 UNI 6592 0,0063 242 Zincatura a Caldo
ROSETTE 17*30 40 R40 UNI 6592 00113 045 Zincatura a Caldo

1680 45,44
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L'impresa dovra realizzare il piano delle demolizioni prima dell'inizio delle
lavorazioni e degli scavi, contenente tutte le indispensabili puntellazioni
a firma di un tecnico abilitato e da sottoporre alla D.L. per approvazione.

> progetto

UNIVERSITA DEGLI STUDI DI TRIESTE
piazzale Europa n. 1 - 34127 Trieste - Italia

LAVORI DI RISTRUTTURAZIONE E RIQUALIFICAZIONE FUNZIONALE DEGLI
EDIFICI “F1” ED “F2” PRESSO IL COMPRENSORIO EX OPP DI S. GIOVANNI
IN TRIESTE, AD USO DELLA FACOLTA' E DEL DIPARTIMENTO DI PSICOLOGIA

> Responsabile Unico del Procedimento

> Componenti ATI:

Arch. ILIO CAMPANI

Sez. Edilizia e Affari Tecnici
tel. +39-040.558.7709; fax +39-040.558.3467; e-mail: ilio.campani@amm.units.it;

> CAPOGRUPPO > MANDANTE
=4 CAIREPRO
Al .ccoaiva Arch. ENRICO FONTANILI
"‘ architetti e ingegneri via Pavese n°14 - 42017 Novellara (RE)
/™ progettazione tel.: +39 0522 661857

via Gandhi, 1/d - 42123 Reggio Emilia (RE)
tel.: +39(0522)1538501 - fax: +39(0522)322127
e-mail:segreteria@cairep.it-c.f./p.iva:01704960358

PROGETTAZIONE DEFINITIVA ED
ESECUTIVA COORDINATA

Gruppo di lavoro:
e Arch. MAICHER BIAGINI

e Ing. ARDILIO MAGOTTI
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